




 



 



 







 

技术使用说明书 
Flexibond 8960 

一、产品简介： 

Flexibond 8960为适用于面料/薄膜贴合的反应型聚氨酯热熔胶，主要成分是100%

固含的端异氰酸酯聚氨酯预聚体。该胶粘剂分子与空气中或被粘物上的水分或活泼氢物

质反应而形成部分交联网状结构，使粘接强度、耐化学品、耐热、耐水解等性能优于一

般热熔胶。该产品有较高的初粘力，良好的耐水洗性能。 

二、技术参数： 

 

项目 指标 

常温胶体外观 无色至淡黄色固体 

溶胶状态 无色至淡黄色透明液体 

粘度 4000±1000mpa.s/90℃ 

固含量 100% 

 

 

三、使用方法： 

施胶： 

1、在专用反应型（PUR）热熔胶设备上使用，操作方式有：辊轮涂布，刮涂等。 

2、按照PUR 要求进行操作， 

建议压盘温度：100±5℃。 

建议胶管温度:95±5℃。 

建议刮刀温度：95±5℃。 

适用环境温度：0~35℃。 
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涂布量： 

取决于基材和应用（可详细咨询高盟技术部） 

涂胶量：约8g~15g/m2，取决于膜厚度，基材粗糙程度。 

清洗：未固化的胶可用丙酮擦除，胶用完后必须用配套洗剂清洗胶机。 

固化条件：适宜在15-35℃、相对湿度50-80% 的环境中固化；冬季低于15℃时，固化时间将

会延长，如需要缩短固化时间则需放置于20℃以上的养生房。 

固化速度取决于环境温湿度，基材的水分含量，基材的透气性等。 

四、包装规格： 

200L/桶；或根据客户需要进行包装。 

五、储存条件及保质期： 

储存于0-35℃的干燥环境中，避免日光曝晒、隔绝蒸汽、水和醇类溶剂。 

在以上环境中，产品未开封条件下保质期 9个月。 

注意事项 

1、胶粘剂若不能一次用完，剩余胶黏剂做好密封，胶粘剂出现粘度过大不能使用。 

2、生产前应清洗好涂胶辊及控胶辊。 

3、请勿将本产品与其他粘合剂混合使用。如有需要，请向我公司技术部门咨询。 

4、本技术资料中的操作条件、复合工艺、使用方法、性能数据均由我公司技术部门试验得来，实际应用中，

因各用户的原材料来源、设备工艺条件及复合结构会有所差异，建议各用户先进行试验或者向本公司技术

部门咨询。 

5、我公司无论在口头上、书面上或者试验中所提供的意见或建议均出自诚意但不作为保证，这也牵涉到 

第三者的所有权问题。用户对我公司供应的产品有责任进行试验，以验证是否适合自己的设备工艺条件和

复合产品的最终用途。 

制造商：北京高盟新材料股份有限公司 

地址：北京市房山区燕山工业区 8 号  

邮编：102502 

电话：+86-10-80343045 

传真：+86-10-80343041 
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